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Globex Group GmbH Bedienungsanleitung GX 1066

Geltungsbereich fur andere Geréte gleicher techardBauart:

Diese Bedienungsanleitung gilt sinngemaf auchi&iBdlzenschweil3gerate ahnlicher
Bauart. Technische Anderungen behalten wir uns vor.
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1 Vor der Inbetriebnahme

Achtung:

BEI UNSACHGEMAREM GEBRAUCH DES BOLZENSCHWEIRGERATES
KONNEN GEFAHREN FUR DEN BEDIENER UND UMFELD ENTSTEH EN !!!

« lesen Sie die gesamte Bedienungsanleitung bevor Sie das Gerat in
Betrieb nehmen

« machen Sie Sich mit der Funktionsweise des Gerates und dem
Schweil3ablauf vertraut

« das Geréat darf nur von geschultem Personal, das Uber die Risiken
informiert ist in Betrieb genommen werden

Auf Gefahren und Hinweise wird in dieser Betriebsanleitung u.a. mit folgenden
Symbolen hingewiesen:

B £  Betriebshinweise

Hinweise auf Gefahren fir die Maschine

Lebensgefahr!

L Hinweise auf Gefahren fur den Bediener und seine Umfeld
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2 Inbetriebnahme

2.1 Aufstellungsort

Am Aufstellungsort des Bolzenschweil3gerates sollen folgende Bedingungen
eingehalten werden:

A A

GEFAHR

e sicherer, rutschfester Untergrund

« trockene und mdglichst staubfreie Umgebung

< die seitlichen Liftungsschlitze nicht zudecken und stets fir eine einwandfreie
Luftzirkulation sorgen.

« ausreichender Mindestabstand zu brennbaren und feuergefahrlichen Stoffen

« ausreichender Abstand zu Materialien und Geraten die gegen Schweil3spritzer
empfindlich sind

< nicht in der Nahe von Geréten, die empfindlich gegen Magnetfelder sind

e den Aufstellungsort gegen den Zutritt Unbefugter sichern

2.2 Kontrolle

Vor jedem Anschlie3en und Einschalten ist das Gerat auf Beschadigungen am
Gehause und den elektrischen Leitungen zu prifen und ggf. durch qualifiziertes
Personal in Stand zu setzen.

A Gefahr durch elektrischen Schlag
GEFAHR

3 Einrichten des Bolzenschweil3gerates

3.1 Anschliel3en von Geréat und Pistole

1. Netzschalter am Geréat ausschalten und Energieregler auf ,0“ Stellen um
eine elektrische Gefahrdung auszuschliel3en.

2. das Gerat an eine ordnungsmalfig installierte und abgesicherte Schuko-
Steckdose anschlie3en. Mindestanforderung 16AT, 230V, 50Hz

3. Stecker der Pistolenschweil3leitung (Minuspol) lagerichtig in die Buchse am
Schweil3gerat einstecken und fest nach rechts anziehen.
Steuerkabelstecker der Pistole lagerichtig in die Buchse einstecken und
durch den Schraubring sichern

4. Beide Massekabel (Pluspol) lagerichtig auf die Stecker am Gerat
aufschieben und fest nach rechts anziehen.

Lose sitzende Schweil3leitungen (Pistole und Masse) verursachen
Brandstellen an der Verbindung, die zum vorzeitigen Verschlei3 und zu
schlechten SchweiRergebnissen fuhren. Regelmafig auf festen Sitz prifen!
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3.2 Einrichten der Schweil3pistole

3.2.1 Bolzenhalter einstellen

1. Den zum Bolzendurchmesser passenden Bolzenhalter wahlen

2. Einen Bolzen bis zum Flansch in den Bolzenhalter einstecken. Der Bolzen
sollte stramm im Bolzenhalter sitzen, damit keine Brandstellen durch
Ubergangswiderstande am Bolzen/Gewinde entstehen. Falls sich der
Bolzenhalter geweitet hat, oder schon leicht verschlissen ist, kann er an
den Lammellen vorsichtig zusammengebogen werden, um die Spannkraft
zu erhéhen.

3. Die Langeneinstellschraube an der Riickseite des Bolzenhalters so weit
einschrauben, bis der Bolzenflansch 2 mm aus dem Bolzenhalter
heraussteht

Bolzen 4 - 20 mm

U

| =
‘\L L

4. Die Langenanschlagschraube mit der Mutter gegen den Bolzenhalter
sichern.

Bei einer losen Verbindung kann sich die Einstellschraube verdrehen,
was zu einer falschen Einstellung und damit zu schlechten
SchweiRergebnissen fihrt.
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3.2.2 Bolzenhalter montieren

1. Netzschalter am Gerat ausschalten und die Schwei3energie auf ,,0* drehen

Bei Pistoleneinstellungen am eingeschaltetem Gerat besteht die Gefahr

‘ eines elektrischen Schlages
GEFAHR

2. Den Bolzenhalter bis zum Anschlag in die Pistole einstecken

3. Die Spannmutter mit dem Spannschlissel SW 17 (Zubehdrteil) fest
anziehen

& Lose Kontaktstellen im Schwei3stromkreis Filhren zu Brandstellen,
erhéhtem Verschleif und fiihrt zu schlechten SchweiRergebnissen

3.2.3 Pistole einstellen

3.2.3.1 Kontakt- (Spalt-) Pistole (schwarzes Gehau se)

Durch die Randelschraube am hinteren Ende

der Pistole kann die Federkraft, die den Bolzen

auf das Werkstiick aufdriickt, eingestellt

werden.

1. Bolzendurchmesser und Werkstoffpaarung
bestimmen

2. Der Tabelle 1 im Anhang die zugehérigen
Richtwerte fur den Federdruck und die
Schweil3energie entnehmen und notieren.

3. Den Wert fur den Federdruck mittels der Randelschraube einstellen
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4 Betrieb des Bolzenschweil3gerates

4.1 Vorbereitung des Werkstlickes

Bei der Vorbereitung des Werkstiickes sollten folgende Bedingungen erflllt sein:

1. Das Werkstuck muf3 Schwingungsfrei gelagert sein. GroR3e Blechflachen
sollten im Bereich der Schweil3ung abgestttzt werden.

2. Die Werkstiickoberflache mufd metallisch blank und frei von Rost, Zunder,
Ol, Fett und Farbresten sein. Ggf. ist die SchweiRstelle durch Schleifen
oder Reinigungsmittel zu sdubern.(Beim Schleifen das Gerét vor dem
Schleifstaub schitzen.) Die maximale Rautiefe von 30 um ist hierbei nicht
zu Uberschreiten.

3. Die Klemmstellen fur den Masseanschluf3 missen metallisch blank sein.
Des weiteren ist darauf zu achten, dafd die Masseklemmen symmetrisch
und in der N&he zur Schweil3position angebracht werden.

l@: Lange Stromwege und schlechte Kontaktstellen filhren zu schlechten
SchweilRergebnissen
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4.2 Bedienung des Bolzenschweil3gerates

4.2.1 Anzeigen und Bedienelemente

1. Netzschalter
ENERGIE

EIN
2. Energiewahlschalter \Q
Der Energiewahlschalter ist stufenlos '

im Bereich von Null bis Zehn 6 © & pa——
einstellbar. Die Position Null besitzt ST TRy gt
zusatzlich eine Rastfunktion, die es

ermdglicht eine bereits geladene ®
Kondensatorbatterie zu entladen. Gx 1 0 6 6

3. Bereitschafts- LED grun
Wenn die Kondensatorbatterie den
gewahlten Ladezustand erreicht hat, leuchtet die LED griin auf.
Eine SchweiRauslésung kann nur bei
Bereitschaft erfolgen. Durch die Selbstentladung der Kondensatorbatterie
mufl} diese standig nachgeladen werden, wenn die Energie unter den
Sollwert fallt. In diesem Fall erlischt die Anzeige wahrend des
Nachladevorgangs kurzzeitig.

4. Lade LED gelb
Zeigt den Ladevorgang an

5. Stop LED rot
Die Stop-LED leuchtet auf, wenn die Personenschutzschaltung aktiviert
worden ist. D.h., dal3 die Pistole ohne direkten Kontakt von Bolzen /
Bolzenhalter zum Werkstiick ausgeldst wurde. Die Schutzsperre muf3 nun
durch Aus- und Einschalten des Netzschalters entriegelt werden.

6. Spalt LED rot
Diese LED leuchtet, sobald eine Spaltpistole an das Werkstlck
angeschlossen wird. Beim Anschluf3 einer Kontaktpistole erlischt diese
Anzeige.

7. Start LED grun

Diese LED zeigt eine aktivierte Schweil3auslésung an (Starttaster
gedrickt)
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4.2.2 Bedienablaufe

4221 E

nergiewabhl

Energiewahlschalter auf Stellung Null bringen

Gerat mit dem Netzschalter einschalten

Energiewahlschalter auf die gewtinschte Ladeleistung einstellen
Soll eine bereits geladene Kondensatorbatterie auf eine geringere
Energie eingestellt werden, mul3 der Energiewahlschalter zuerst auf
Null und dann auf den gewlinschten Wert eingestellt werden

PwonNpE

Lassen Sie nie ein geladenes Gerat unbeaufsichtigt und sichern Sie es gegen

unbeabsichtigtes Ausldsen.
GEFAHR

l@: Schalten Sie das Gerét in den Arbeitspausen aus, denn durch den
Nachladevorgang wird stets Energie verbraucht.

4.2.2.2 Abschalten

1.
2.

3.

Stellen Sie den Energiewahlschalter auf die Stellung Null

Warten Sie nach einem ,harten” Betrieb bis sich das Gerat abgekihlt
hat und die entstandene Wéarme durch den Ventilator abgefuhrt worden
ist

Schalten sie das Gerat durch den Netzschalter aus

5 SchweilRablauf

5.1 Masseverbindung / Blaswirkung

Die Qualitat und Anordnung der Masseverbindung hat einen entscheidenden
EinfluR auf die Qualitat der Schweil3verbindung. Deshalb ist folgendes zu
beachten:

1.

2.

3.

Wenn mdglich immer mit zwei Masseanschlissen, die symmetrisch zur
Schweil3stelle angeordnet sind benutzen

Nicht zu nah an den Masseanschlissen schweil3en, da hier die
Blaswirkung am grof3ten ist

Die Masseanschlisse missen direkten Kontakt zum Werksttick haben
und nicht zu weit entfernt angebracht sein

Durch weite Stromwege entsteht Gefahr durch vagabundierende Stréme,
die Kugellager, mechanische Bauteile oder Elektronikbauteile, welche mit
Geearr |hrem Werkstiick verbunden sind, zerstéren konnen.

Die SchweilR3kabel dirfen nicht aufgewickelt oder in Schleifen verlegt
sein, da sich so der elektrische Widerstand erhght.

Grol3e ferritische Werkstlicke neigen zu unregelmaRigen magnetischen
Feldern, die zu Blaswirkung fihren konnen. In diesem Fall kann eine
Blaswirkung durch einen anderen Masseanschlul? (die Blaswirkung geht
immer von der Masse weg) oder durch Entmagnetisierung mittels
Wechselstrom vermieden werden.
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5.2 Schweil3ablauf Kontaktpistole

1. Einstecken des Bolzens. Der Bolzen sollte bis zum (eingestellten)
Anschlag in den Bolzenhalter eingeschoben werden. Hierbei ist darauf zu
achten, dal3 der Bolzen stramm im Bolzenhalter sitzt, damit er gerade
aufgeschweil3t werden kann und Brennstellen (schlechter Stromkontakt)
am Gewinde vermieden werden.

2. Die Schweil3pistole mit beiden Handen gerade und mit allen drei Ful3en auf
das Werkstick aufsetzen und so den Bolzen gegen die Federkraft auf das
Werksttick drucken.

Die Bolzenposition darf beim Bolzenschweif3en mit Spitzenziindung nicht

I@: gekornt, oder mit anderen Vertiefungen versehen werden, da sonst keine
Zundung des Bolzens erfolgt. ggf. ist zum genauen Positionieren eine
Schablone mit Positionierrohr zu verwenden.

3. Das Schweil3gerat an der Pistole auslosen Die Pistole |6st nur aus, wenn
der Bolzenhalter und das Dreibein/Rohr elektrischen Kontakt zum
Werkstlck haben.

4. Nach der Schweil3ung die Pistole gerade vom Bolzen ziehen.

Durch schiefes Abziehen des Bolzenhalters wird der Bolzenhalter unnétig
gedehnt und es tritt durch das Verkanten stéarkerer Verschleil3 auf, was zu
kurzen Standzeiten fuhrt.

5.3 Schweil3ablauf Spaltpistole

1. Einstecken des Bolzens. Der Bolzen sollte bis zum (eingestellten)
Anschlag in den Bolzenhalter eingeschoben werden. Hierbei ist darauf zu
achten, dal3 der Bolzen stramm im Bolzenhalter sitzt, damit er gerade
aufgeschweil3t werden kann und Brennstellen (schlechter Stromkontakt)
am Gewinde vermieden werden.

2. Den Bolzen mit Bolzenhalter so weit in die Pistole einschieben, bis der
Elektromagnet beide Bauteile selbstandig halt. Der Bolzen sollte jetzt beim
Aufsetzen der Schweil3pistole auf das Werkstiick einen Blechabstand
(Spaltmal3) von 4-5 mm haben.

3. Die Schweil3pistole gerade mit beiden Handen und mit allen drei Ful3en auf
das Werkstuck aufsetzen.

Die Bolzenposition darf beim Bolzenschweif3en mit Spitzenziindung nicht

l@j gekornt, oder mit anderen Vertiefungen versehen werden, da sonst keine
Zindung des Bolzens erfolgt. ggf. ist zum genauen Positionieren eine
Schablone mit Positionierrohr zu verwenden.

4. Das SchweilR3gerat an der Pistole auslosen. Die Pistole 16st nur aus, wenn
der Bolzenhalter und das Dreibein/Rohr elektrischen Kontakt zum
Werkstiick haben.

5. Nach der Schweil3ung die Pistole gerade vom Bolzen ziehen.

Durch schiefes Abziehen des Bolzenhalters wird der Bolzenhalter unnétig

gedehnt und es tritt durch das Verkanten stéarkerer Verschleil3 auf, was zu
kurzen Standzeiten fuhrt.
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6 Schweil3qualitat

6.1 Ermitteln der richtigen Schweil3parameter

.Die Schwei3parameter sind von verschiedenen Einfliissen wie verwendete
Materialien, Schweil3position, Oberflachenbeschaffenheit, Bolzendurchmesser
und Charge abhangig.

Entnehmen Sie zu Beginn der Schweil3aufgabe die Richtwerte aus der Tabelle 1
im Anhang, und fuhren Sie Probeschweil3ungen durch. An diesen
Probeschweil3ungen wird dann die Festigkeit, Beschaffenheit und das Aussehen
gepruft und die Schweil3parameter ggf. angepasst.

6.1.1 Sichtprifung:

1.

Bei einer guten SchweilRung ist der Ring ringsum voll
verschweildt . Das herausgespritzte Schweil3bad bildet
einen kleinen gleichmaRigen Hof um den Bolzen.

Wenn am Bolzenflansch Unterschneidungen

und/oder keine bzw. wenig Spritzerbildung auftritt, dann
spricht man von einer kalten Schweil3ung mit wenig
Festigkeit. Ursachen hierflir sind meist zu wenig
Energie bzw. zu hoher Federdruck.

Wenn der Bolzenflansch stark abgeschmolzen st
und eine starke Spritzerbildung auftritt, dann spricht
man von einer zu heiRen SchweilRung . Ursachen
hierfur ist zu hohe Schweil3energie bzw. zu wenig
Federdruck.

Bei einem einseitigen SchweiBbad mit starker
Spritzerbildung auf einer Seite spricht man von
Blaswirkung . Ursache hierfir ist ein falscher oder
unsymmetrischer Masseanschluf? oder starke
Materialanhaufungen in der Nahe der Schweil3stelle.
(Siehe auch 5.1)

—‘\'
TN 5

" pe—gy
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6.2 Mechanische Prifung

Vor jedem Arbeitsbeginn sind Probeschweilungen durchzuftihren und zu prifen.
Auch wahrend der laufenden Fertigung sollten die geschweil3ten Bolzen in
regelmafdigen Abstadnden auf Festigkeit gepruft werden

1. Schlagbiegeversuch:
Der Bolzen wird mit dem Hammer umgeschlagen. Der Bruch sollte im
Werkstlck, oder im Bolzen auftreten. Nicht in der Schweil3ung

2. Biegeversuch:
Der Bolzen wird mittels einer Biegevorrichtung ( z. B. ein passendes Rohr)
um mindestens 30 Grad gebogen.
Der Bruch sollte auch hier nicht in der Schweil3ung auftreten.

3. Drehmomentprifung mittels Drehmomentschlissel (zers torungsfrei)
Eine 100-Prozent-Kontrolle kann mit unserer Drehmomentprifeinrichtung
vorgenommen werden. Hierbei wird die Bolzenschweil3verbindung mit einem
vorgegebenen Drehmoment zerstérungsfrei in der Serienfertigung gepruft.
(quantitative Qualitatstiberwachung DIN 9000 ff.)
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7 Pflege und Wartung

Bis auf die nachfolgend beschriebenen Arbeiten durf en Wartungs- und
Instandhaltungsarbeiten nur durch Fachpersonal oder den zustandigen
Kundendiensttechniker durchgefihrt werden.

Vor jeglichen Arbeiten am Schweil3gerat oder der Sch  weil3pistole mul3 das
Gerat vom elektrischen Netz getrennt werden.

Bei Verschmutzung von auf3en kann das Gerét mit einem feuchten, nicht
nassen Tuch abgewischt und bei hartnackigen Verschmutzungen hierzu
handelslbliche Seifenlauge verwenden.

Gefahr durch elektrischen Schlag. Niemals Wasser oder andere
Flussigkeiten direkt auf das Geréat sprithen. Vor der Reinigung ist das
GEFAHR  Gerat durch ziehen des Netzsteckers stromlos zu schalten

Bei langem Betrieb in staubiger Atmosphéare kann sich Schleifstaub oder
ahnliches in den Fihrungen der Schweil3pistole absetzen und diese
blockieren. Deshalb sollten die Fiihrungen in regelméafiigen Abstanden auf
Leichtgangigkeit Gberprift und ggf. gereinigt werden. Achten Sie stets auf
korrekten Sitz des Faltenbalgs. Siehe Wartungsanleitung im Anhang

l@: Eine klemmende Pistolenmechanik flihrt zu einer schlechten
SchweilRqualitat

3. Prifen Sie regelmallig die Schweil3kabel und elektrischen Leitungen auf
einwandfreien Zustand. Bei defekten Leitungen muf3 das Gerat sofort
aul3er Betrieb genommen und fachgerecht repariert werden.
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8 Sicherheit

Da es sich beim Bolzenschweil3en um ein Lichtbogenschweil3verfahren handelt
konnen Gefahren von elektrischem Strom, optischer Strahlung, starke
Gerauschentwicklung, Magnetfeldern, heil3en Schweil3stellen, Schweil3spritzern
und Funkenflug hervorgerufen werden. Deshalb ist stets mit grofR3er Vorsicht zu
schweil3en und folgendes zu beachten:

Lebensgefahr! Zum Schutz vor elektrischem Strom sollten Sie es vermeiden in
den elektrischen Stromkreis zu geraten. ( z.B. zwischen Bolzen und Werkstiick
oder Masse). Tragen Sie deshalb immer trockene und schlecht leitende
Arbeitskleidung und vermeiden Sie den direkten Kontakt zu metallischen Flachen
im SchweilBbereich, am Schwei3geréat und an der Pistole

Tragen Sie stets den erforderlichen Augenschutz und vermeiden Sie es in den
Schweil3blitz zu sehen. Gefahr durch Schwei3spritzer und optische Strahlung!
(z.B. DIN EN 166,05/1996 Stufe 2)

Tragen Sie feste, schwerentflammbare Kleidung . Gefahr durch SchweiRspritzer.
Tragen Sie beim Schweil3en Uber kopf eine Kopfbedeckung

Tragen Sie Gehdrschutz . Gefahr durch lauten Knall. ( > 90db(A)) Informieren Sie
Ihre Mitarbeiter in der ndheren Umgebung um Panik zu vermeiden.

Lebensgefahr! Der Aufenthalt in der Nahe des Bolzenschweil3gerates wahrend
der Schweil3ung ist fur Personen mit einem Herzschrittmacher aufgrund starkem
Magnetismus verboten.

Magnetfeld er! Entfernen Sie Gerate, die empfindlich gegen Magnetfelder sind
aus der Néhe der Schweil3stelle

Brandgefahr! Entfernen Sie brennbare Gegenstédnde aus dem Schweil3bereich.
Durch Schweil3spritzer und Funkenflug kénnen entflammbare Stoffe, wie
Arbeitskleidung, Papier etc. entziindet werden. Halten Sie wahrend der
SchweilRarbeiten einen geeigneten Feuerldscher griffbereit. Achten Sie darauf,
daf Ihre Kleidung nicht mit brennbaren Stoffen wie z. B. Petroleum verunreinigt ist
Lebensgefahr! Beim Schweif3en von beschichteten Werkstiicken, Werkstiicken
aus Chrom-Nickel-Stahl oder anderen Werkstoffen kdnnen gesundheitlich
schadliche Dampfe und Schwebstoffe entstehen. Bei diesen Arbeiten ist daher auf
gute Bellftung zu achten.

GEFAHR

Es sind die Unfallverhiitungsvorschriften ,SchweiRen, Schneiden und
uvv verwandte Arbeitsverfahren“ BGV D1  (friiher VGB15) zu beachten.
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9 Anhang

9.1 Hinweise auf Fachliteratur und Normen

9.1.1 Bolzenschwelil3-Normen

EN ISO 14555 Lichtbogenbolzenschweil3en von metallischen Werkstoffen
EN ISO 13918 Bolzen und Keramikringe zum Lichtbogenbolzenschweil3en

9.1.2 DVS-Merkblatter

DVS 0901 Bolzenschweil3prozesse fiir Metalle — Ubersicht

DVS 0903 Kondensatorentladungs-Bolzenschweil3en mit Spitzenziindung
DVS 0904 Lichtbogenbolzenschweil3en- Hinweise fir die Praxis

DVS 3009 Beiblatt: Kalibrieren von Stromquellen- Bolzenschweil3gerate

9.2 Wartungsanleitung Schweil3pistole

Die AS-Schweil3pistolen 1801 und 1802 sollen je nach Einsatz in regelméaligen
Absténden von Schweil3spritzern und Staub gereinigt werden. Eine stark
verschmutzte Pistolenmechanik kann die Schweil3zeit erheblich verlangern und fihrt
zu schlechten SchweilR3ergebnissen.

9.2.1 Zerlegen der Pistole (1802/1801)

1. Bolzenhalter entfernen

2. Madenschraube (18/18) und (21/22) herausdrehen und Abschlussring
(20/21) und Ful¥ring (23/25) abziehen.

3. Einstellschraube (19/20) mit Einstellmutter (17/19) und Feder ( 16/17)
aus dem Pistolengehduse herausnehmen.

4. Uberwurfmutter (1/2) mit Faltenbalg (2/3) und Isolierring (3/4)
abschrauben.

5. Schrauben (39/52) herausdrehen und die Schweil3pistole mit den
Schraubenléchern nach unten auf den Tisch legen.

6. Pistolenschalen mit einem flachen Schraubendreher trennen und die
obere Griffschale abnehmen.

7. Innensechskantschraube (40/16) von der Kabelbefestigung
herausdrehen und den Kolben (7/8) zusammen mit der
Fuhrungsbuchse (5/6) herausnehmen. Bei der Spaltpistole wird der
Magnet jetzt durch Lésen der Schraube (16) oberhalb des Magneten
vom Koben getrennt.

8. Alle mechanischen Teile reinigen, auf Verschleil? prifen und ggf.
ersetzen.

9. ACHTUNG ! Die Gleitflachen in der Pistole durfen nicht geolt
oder gefettet werden, da hierdurch der Schmutz in den Fiihrungen
haften bleibt und verklebt.

10.Der Kolben muf3 in der Fuhrungsbuchse leicht gleiten kbnnen

11.Die Anschlussleitung (30-35/43-47) auf Beschadigungen besonders an
den Ubergangen zu den Anschliissen prifen.
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9.2.2 Zusammenbau der Pistole (1802/1801)

1. Kolben (7/8) , Fihrungsbuchse (5/6) und Passfeder (11/26) lagerichtig
in die untere Pistolenschale legen. Bei der Spaltpistole den Magnet
(13) mit der Schraube (16) am Kolben (8) befestigen.

2. Verbindungskabel (12/36) mit Schraube (40/16) und Federring am
Kontaktklotz festschrauben.

3. Staubschutz (28/41) in das Pistolengeh&use einlegen und darauf
achten, dass das Verbindungskabel (12/36) in der Aussparung liegt

4. Vor dem Aufstecken der Griffschale den ordnungsgemal3en Sitz des
Stiftes (6/7) prufen und die beiden Griffschalen mit den
Blechschrauben (39/52) verschrauben. Hierbei darauf achten, dass
kein Kabel durch die Pistolenschalen gequetscht wird.

5. Uberwurfmutter(1/2) mit Faltenbalg (2/3) und Isolierring (3/4) auf den
Kolben (7/8) schrauben. Der Faltenbalg mul3 stets stramm auf der
Uberwurfmutter und auf dem Isolierring sitzen, da sonst Staub und
Schweil3rtickstande in die Pistole eindringen kdnnen.

6. Druckfeder (16/17) auf den Federteller (13/14) legen und die
Einstellschraube (19/20) mit Einstellmutter (17/19) so auf die
Druckfeder legen, dass die Bohrung in der Einstellmutter(17/19) durch
den Anzeigeschlitz im Gehause sichtbar ist.

7. Den Abschlussring (20/21) aufschieben, so dass die beiden
Anzeigeschlitze Ubereinander sind und mit den Madenschrauben
(21/22) befestigen.

8. Schraube (18/18) in die Einstellmutter(17/19) eindrehen, bis Sie blindig
mit dem Abschlussring (20/21) abschlief3t.

9. Ful¥ring ( 23/25) mit einem Ful} in Richtung Griff auf das Geh&ause
aufschieben und mit den Madenschrauben (21/22) befestigen. Hierbei
darauf achten, dass die kleine Kontaktfeder, die am Absatz aus dem
Pistolenkdrper kommt guten elektrischen Kontakt zum Ful3ring hat.

10.Bolzenhalter einrichten, einschrauben und Probeschweil3ungen
durchfihren.
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9.3 Tabelle Schweil3parameter GX1066

Grund- Bolzen- . . . . -
Werkstoff Werkstoff Spaltschweifl3en mit Spaltpistole Spaltschweilen nirosipistole
Energie Feder Energie Hub
M3 | M4 | M5 [ M6 |M8 | M3 | M4 | M5 | M6 | M8 |M3 [M4 |M5 [M6 |M8 | M3 | M4 | M5 | M6 | M8
Stahl Stahl (S235) | 2-3| 4 6 7 8 2 2 2 2 2]123| 4 6 7 8
(S235) 1.4301 (V2a) 2134|567 |9 2] 2| 1] 1 1 2(34|56| 7| 9| 4| 4| 4| 4| 4
blank " znarmses | 3 | 4| 7| o] -| 3| 3| 3| 3| -| 3§ 4 1 ¢ 5 5 b 5 |-
Stahl Stahl (S235) 78910 - - 3] 3| 3| - - 718910 -| -] 3| 3| 3| - -
(S235) | 1.4301(v2a)| 7|89|10| -| -| 1| 2| 2| -| -| 7|s9|10| - | -| 4| 4| 4| -| -
verzinkt " znarmses) | 3 | 4| 7| 9| -| 3| 3| 3] 3] -| 3 4 71 ¢ 5 b b [ |-
14301 | Stahl(s235) | 2| 3| sse| 9| 1| 1| 1| 1| 1| 2| 3| 5/56|9|3]| 3| 3| 3| 3
(V2a) 14301 (v2a) [23| 3 | 5| 6| 10| 1| 1| 1| 1| 1|23 3| 5| 6| 10| 4| 4| 4| 4| 4
Al Mg 3 3 4 5 7 - 2 2 2 4 - 3 4 g [ b b 5 5 -
Al Mg 3
Al 99,5 - - - 78| - - - -1 2 - - - -| 78| - - - -1 5] -
Grund- Bolzen- . . . .
Werkstoff Werkstoff Kontaktschweif3en mit GX 1802 Kontaktschweissen miGX 1803
Energie Feder Energie Feder
M3 | M4 | M5 M6 | M8 | M3 [ M4 | M5 | M6 | M8 | M3 | M4 | M5 | M6 | M8 | M3 | M4 | M5 | M6 | M8
Stahl Stahl (S235) 2 4 5/ 6-7| 10| 2-3| 2-3| 2-3| 23 23§ 2 3|45/ 6 |95 2 2 2 2 2
(S235) 1.4301 (V2a) 2| 4|56|67[10] 3| 4| 4| 4| 4 2 3| 456 |95
blank ™ Zna7mses | 4 | 6 |so|67| - | 3| a| a| -| -| 2| 3| 43 6 | 95
Stahl Stahl (S235) | 5 | 67| 89| - -1 34 4 - - 4 6/ 8 1 - 1 1 1
(S235) | 1.4301(v2a)| 5| 6|78 - | -|3| 4| 4| -| -| 4| 6| 8/ 19 -| 14 1 1
verzinkt 7 srmse3) | 4 | 6 |so| - | - | 3| a| a| -| -| 3] 5| 8 - -| -| - | | -
14301 | Stahl(S235) [12| 3 | 4|67| - | 3| 3| 4| 4| -| 2| 3/ 456 | - -| -] -| -] -
(V2a) 14301 (V2a) |12| 23| 34/ 5| - | 3| 3| 4| 4| - 2 3| 456 (852 | 2| 2| 2| 1
Al Mg 3 - - - - - - - - - - 25| 4 5 7 -l 3,p3,5| 4 5 -
Al Mg 3
Al 99,5 - - - - - - - - - -1 25 4| 5 7 (935|354 | 5| (5

Alle Angaben sind Richtwerte, die bei Versuchereuwptimalen Bedingungen ermittelt wurden. Dahevais
Produktionsbeginn eine ProbeschweiRung mit Prifwmgunehmen und die ermittelten Werte ggf. anzigrass
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9.4 Stlcklisten und Zeichnungen

9.4.1 GX 1066

Pos. | Stk. | Bezeichnung

0 1 | Bolzenschweil3gerat GX1066

1 1| Frontplatte GX 1066

2 1| Netzschalter

3 1 | BG-Drehknopf

4 2 | Einbaustecker Massekabel 25gmm
5 1| Steuerkabelbuchse ,Kunstst. 7 polig
6 1| Einbaubuchse Schweil3kabel 25gmm
7 1| Steuerplatine GX 1066

8 1 | Diodenwinkel

9 1 | BG-Schraubens.,Diodenwinkel

10 1 | Diode

11 1 | Kabel interne Massevehbindung

12 1 | Stromschiene 1066

13 1 | Stromwinkel 1066

14 1| BG-Schraubens.,Diode

15 4 | BG-Schraubens., Kondensator

16 2 | BG-Schraubens., Batteriebefestigung
17 1| Thyristorblech

18 1| Thyristor

19 4 | BG-Schraubens., Thyristorbefestigung
20 1| BG-Schraubens., Thyristorkabel
21 1 | Seitenblech 1066 links

22 1 | Deckel 1066

23 1 | Handgriff

24| 12| Schraubens., Gehause

25 1 | Netzkabel

26 1| Transformator 1066

27 1| Ruckwand 1066

28 1| Sicherungshalter

29 1| Zusatz-Platine

30 1| Liftergitter 1066

31 1| Klemmleiste Netzkabel

32 1| Lufter

33 1 | Kabel Thyristor-Pistolenbuchse
34 4 | Gehauseful

35 2 | Ladewiderstand

36 1 | Halter fur Lade- Entladewiderstand
37 1| Gleichrichter

38 2 | Batteriehalter

39 1 | Batterieschale m Einlage

40 1| Gehauseunterteil

18.7.02
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9.4.2 Kontaktschweil3pistole GX 1802

Pos. |Anzahl Best-Nr. |Bezeichnung

1 1 180-40-040 | Uberwurfmutter

2 1 180-20-013 | Faltenbalg

3 1 180-40-041 | Isolierring

4 1 180-20-049 | Griffschale (Kontakt)

5 1 180-40-042 | Fihrungsbuchse

6 2 180-10-025 | Zylinderstift 3x8DIN 6325

7 1 180-40-055 | Kolben (Kontakt)

8 1 180-10-164 | Kontaktfeder

9 1 180-90-113 | Schraube M5x8 Din913

10 1 180-10-032 | Seegering

11 1 180-10-029 | Passfeder

12 1 180-70-022 | Verbindungskabel

13 1 180-40-045 | Federteller

14 1 180-90-121 | Federring 4mm Din127

15 1 180-90-110 | Schraube M4x8 Din. 916

16 1 180-40-056 | Druckfeder

17 1 180-40-047 | Einstellmutter

18 1 180-90-106 | Schraube M3x12 DIN 913

19 1 180-40-048 | Einstellschraube

20 1 180-20-015 | Abschlussring

21 5 180-90-111 | Schraube M5x4 DIN 916

22 3 180-40-049 | FuR CD

23 1 180-40-050 | FuRring CD

24 2 180-90-102 | Schraube M2x10 DIN 84

Unterlegscheibe 2mm Din.

25 2 180-90-120 | 125

26 1 180-10-180 | Kabelschelle

27 1 180-50-014 | Mikroschalter

28 1 180-40-052 | Staubschutz

29 1 180-50-015 | Steuerkabelstecker 5polig

30 1 180-50-012 | Schweil3kabelstecker

31 1 180-70-029 | Schweil3stromkabel komplett

32 1 180-70-025 | Steuerkabel komplett

33 5 180-10-021 | Kabelbinder

34 1 180-10-019 | Knickschutztille Steuerkabel

35 1 180-10-020 | Knickschutztille Schweil3k.

36 1 180-40-053 | Hillse

37 1 180-40-054 | Stol3el

38 1 180-10-031 | Zylinderstift 3x24 DIN 6325

39 3 180-90-100 | Schraube 3,5 x 13 DIN 7973

40 1 180-90-110 | Schraube M4x8 Din. 916
Stand 18.07.2002
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Kontaktpistole GX 1802 7/02
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9.4.3 Prazisions-Kontaktpistole GX 1803
Stlckliste Prazisionskontakt-Pistole GX 1803

Nr.  Anzahl Bezeichnung Art-Nr. Gerat
1 1 Uberwurfmutter 180-40-040
2 1 Faltenbalg, gekirzt 180-20-013
3 1 Isolierring 34 mm 180-40-041
4 1 Griffschale Prazikontakt 180-40-700
5 1 Kugelbiichse LEM-16-UU 180-40-701
7 1 Kolben (Prézikontakt) komplett mit Fihrungsrohr 180-40-702
8 1 Kontaktfeder Dmr. 2,5 180-10-164
9 1 Schraube m5x8 DIN 913 180-90-113

12 1 Verbindungskabel kompl. isol. 180-70-022

13 1 Federteller 180-40-045

14 1 Federring 4mm DIN 127 180-90-121

15 1 Schraube m4x8 DIN 912 180-90-110

16 1 Druckfeder Kontakt 2,0-20-40 180-40-056

17 1 Einstellmutter 180-40-047

18 1 Schraube M3x12 DIN 913 180-90-106

19 1 Einstellschraube 180-40-048

20 1 AbschluBring 180-20-015

21 5 Schraube M5x4 DIN 916 180-90-111

22 3 FuR CD 180-40-049

23 1 FuBring CD 34 mm 180-40-050

24 2 Schraube m2x10 DIN 84 180-90-102

25 2 Unterlegscheibe 2mm DIN 125 180-90-120

26 1 Kabelschelle 180-10-180

27 1 Mikroschalter 180-50-014

28 1 Staubschutz 180-40-052

29 1 Steuerkabelstecker 5Polig 180-50-015

30 1 Schweil3stromstecker 25 180-50-012

31 1 Schweil3stromkabel komplett 180-70-029

32 1 Steuerkabel komplett 180-70-025

33 5 Kabelbinder 180-10-021

34 1 Khnickschutztiille Steuerkabel 180-10-019

35 1 Kbnickschutztiille Schweil3kabel 180-10-020

36 1 Hilse 180-40-053

37 1 StoRel 180-40-054

38 1 Zylinderstift 3x24 DIN 6325 180-10-031

39 3 Schrauben 3,5 x 13 DIN 7973 180-90-100

90 1 Anschluf3leitung komplett 6,5 m 180-70-056
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Kontaktpistole GX 1803 1/03
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9.4.4 Spaltschweil3pistole GX1801

Pos. | Anzahl Best-Nr. |Bezeichnung

2 1 180-40-040 | Uberwurfmutter

3 1 180-20-013 | Faltenbalg

4 1 180-40-041 | Isolierring

5 1 180-20-049 | Griffschale (Kontakt)

6 1 180-40-042 | Fuhrungsbiichse

7 2 180-10-025 | Zylinderstift 3x8DIN 6325

8 1 180-40-043 | Kolben (Spalt)

9 1 180-10-164 | Kontaktfeder

10 1 180-90-113 | Schraube M5x8 Din913

11 1 180-10-030 | Spannhiilse

12 1 180-40-276 | Magnetteller 29

14 1 180-40-045 | Federteller

15 1 180-90-121 | Federring 4mm Din127

16 1 180-90-110 | Schraube M4x8 Din. 916

17 1 180-40-046 | Druckfeder

18 1 180-90-106 | Schraube M3x12 DIN 913

19 1 180-40-047 | Einstellmutter

20 1 180-40-048 | Einstellschraube

21 1 180-20-015 | Abschlussring

22 5 180-90-111 | Schraube M5x4 DIN 916

23 3 180-40-049 | FuR CD

25 1 180-40-050 | Ful3ring CD

27 2 180-90-102 | Schraube M2x10 DIN 84
Unterlegscheibe 2mm Din.

28 2 180-90-120 | 125

31 1 180-10-180 | Kabelschelle

32 1 180-50-014 | Mikroschalter

36 1 180-70-022 | Verbindungskabel

41 1 180-40-052 | Staubschutz

42 1 180-50-015 | Steuerkabelstecker 5polig

44 1 180-70-027 | Schweil3stromkabel komplett

45 1 180-70-021 | Steuerkabel komplett

46 5 180-10-021 | Kabelbinder

47 1 180-10-019 | Knickschutztille Steuerkabel

49 1 180-40-053 | Hiilse

50 1 180-40-054 | Sto3el

51 1 180-10-031 | Zylinderstift 3x24 DIN 6325

52 3 180-90-100 | Schraube 3,5 x 13 DIN 7973
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Spaltpistole GX 1801
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10 Goldene Regeln Bolzenschweillen

1) Die Schweil3oberflache soll eben, metallisch blank und frei von rost, Zunder, Farbe,
Feuchtigkeit und Ol sein.
Die Schweil3bolzen sollen trocken und in ihrer Originalverpackung gelagert sein um
Korrosion zu vermeiden.
Durch den chargenweisen Verbrauch der Bolzen wird eine optimale und
gleichbleibende Schweil3qualitat gesichert

2) An allen Kontaktstellen im Schweil3stromkreis, insbesondere an den
Schweil3kabelanschlissen, Massenklemmen und Bolzenhaltern ist eine einwandfrei
Stromubertragung durch festen Sitz zu gewahrleisten.

3) Die Schweil3kabel sind schlaufenfrei und induktionsarm zu verlegen.

4) Zur Vermeidung von Blaswirkung ist fir eine symmetrische Masseanschluf3 zu
sorgen. (Ausnahme im Sonderfall: Werkstiick am Pluspol)

5) Die Schweil3flache soll schwingungsfrei gelagert oder gespannt sein. D.h. ein
Zuruckfedern oder Prellen der Schweil3oberflache ist unbedingt zu vermeiden.

6) Die maximale Rauhigkeit der Oberflache soll 80 um nicht Uberschreiten.

7) Die Zlundspitze am Bolzen dient zur exakten Zindung des Hochstromlichtbogens. lhre
Lange und Durchmesser ist ein wesentlicher Faktor fur die Gite der Schweil3ung. Sie
darf daher NICHT zum Zentrieren des Bolzens z.B. in einem Koérner ,missbraucht*
werden.

8) Vor jeder neuen Schweil3aufgabe missen die Schweil3parameter Leistung des
Schweil3gerates und Federspannung, oder Geschwindigkeit an der Schweil3pistole,
auf den jeweiligen Bolzendurchmesser, Werkstoff und Oberflachenbeschaffenheit
abgestimmt werden.

9) Vor Arbeitsbeginn ist eine Probeschweil3ung durchzufiihren und zerstérend, z.B.
durch eine Biegepriifung, zerstérend zu priifen. Sie dient zur Uberpriifung der
Schweil3daten, des Gerétes, des Schweil3verfahrens und der Werkstoffpaarung.

10) Bei der Schweil3ung ist auf ausreichenden Augen und Spritzerschutz zu achten.

Schweil3dampfe, besonders beim Schweil3en von beschichteten oder hochlegierten
Werkstoffen, absaugen, oder fir ausreichende Beluftung sorgen.
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